HWEISSER(INNEN)ZERTIFIZIERUNG

» flr das Schmelzschweif3en von Stahlen
Priifung nach ONORM EN ISO 9606-1:2018

ONORM EN ISO 9606-1 S s2 D60 H-L045 ss gb

Stumpfnaht unlegierte Stahle und Feinkornstahle
LichtbogenhandschweiBen Blech
Geltungsbereich: BW
1SO 2560, ISO 14341 1SO 636, ISO 14171, ISO 17632
Metall-LichtbogenschweiBen mit Kehlnaht
T Rohr

Flldrahtelektroden ohne Schutzgas Geltungsbereich: FW Geltungsbereich FM1, FM2

hochfeste Stahle

Metall-InertgasschweiBen mit P e
+ SchweiBnahte an Rohren mit RohrauBendurchmesser D > 25 mm « Stumpfnahte schlieBen jede Art von Stumpfnéhten auBer 1SO 18275, ISO 16834, ISO 26304, ISO 18276
- - schlieBen SchweiBnahte an Blechen ein. Rohrabzweigungen ein.
+ SchweiBnéhte an Blechen schlieBen SchweiBnahte an Rohren, die fest = Stumpfnéhte qualifizieren nicht Kehinghte oder umgekehrt Geltungsbereich FM1, FM2
—— . L eingespannt gescuiet werden, it einem Rohvaussendurchmesser « Stumpfnate an Robren qualfizieren Rohrabzweigungen ——
geflllter Drahtelektrode D 2500 mm ein. mit einem Abzweigungswinkel = 60° im jeweiligen
« SchweiBnéhte an Blechen schlieBen SchweiBnahte an rotieren- Geltungsbereich. Fir eine R Ing basiert der IS0 3580, 1SO 21952, ISO 24598, ISO 17634
Metall-AktivgasschweiBen mit metallpulver- den Rohren mit einem Rohraussendurchmesser D = 75 mm bei den Geltungsbereich auf dem R ! r des
gefllter Drahtelektrode SchweiBpositionen PA, PB, PC und PD ein. abzweigenden Rohres. Geltungsbereich FM1, FM2, FM3
Wolfram-InertgasschweiBen mit Massivdraht- oder warmfeste Stahle 3,75 < Cr< 12 %
Massivstabzusatz
I1SO 3580, ISO 21952, ISO 24598, ISO 17634
Wolfram-Iner 1 ohne Scl t
Geltungsbereich FM1, FM2, FM3, FM4
Falls mehr als ein Prifstick von einem/einer SchweiBerln bei ~Positi inationen: FW

Wolfram-InertgasschweiBen mit Fulldraht- nichtrostende und hitzebestandige Stéhle
der Priifung geschweiBt worden ist, kann eine SchweiBerlnnen- 135P FW FM1St12 PD ml/ 135 P FW FM1 S t12 PF ml

Priifungsbescheinigung ~ ausgestellt werden, die die Geltungs- 135 P FW FM1 S t2 PB ml/ 135 P FW FM1 S t2 PG ml

oder Fillstabzusatz
1SO 3581, ISO 14343, ISO 17633

WIG-SchweiBen mit redzierenden Gasantellen im inerten bereiche der jeweiligen Priifstiicke kombiniert 111 P FW FM1 B 12 PD mi/ 111 P FW FM1 B t12 PF ml
nmerkung: Grundlegende P . wie das SchweiBverfahren oder
Schutzgas und Massivaraht oder Massivstabzusatz P ) Geltungsbereich FM5
die Werkstoffgruppe, miissen bei allen Kombinationen gleich bleiben. Die bzw. BW
Nahteinzelheiten und der Rohrdurchmesser kénnen in bestimmten Fallen 135 P BW FM1 S s2 PAss nb/ 135 P BW FM1 S s12 PAss nb S
GasschweiBen mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme variieren. 111 P BW FM1 Bs2 PAssnb/111 PBW FM1 Bs12 PAss nb
In diesem Fall darf nur i hfol tiich 141 T BW FM5 S 52 D60 H-L045 55 gb /
n diesem Fall darf nur eine der nachfolgenden wesentichen g R ER
EinflussgriBen verdndert sein: 141T BW FM5 S s6 D60 H-L045 s gb
(OIS _ - « Nahtart BW/FW oder 311w T BW FM1 S 52,6 D21,3 H-L045 ss nb /
Es kénnen auch SchweiBprozesse kombiniert werden « SchweiBposition PA/PB/PCY... oder 311w T BW FM1 S 53,6 D89 H-L045 88 nb Geltungsbereich FM5, FM6

(2B 141135, 141/111): + Dicke des SchweiBgutes s(t)

bzw. i i i FwW
Nahtart-Kombinationen: BW/FW 135 P FW FM1 S t2 PB sl / 135 P FW FM1 S t12 PB ml
135 P BW FM1 S s12 PF ss nb / 135 P FW FM1 S t12 PF ml 111 PFWFM1 Bt2 PBsl/ 111 P FW FM1 B t12 PB mi
111 PBWFM1 Bs12 PFssnb/111 P FW FM1 B t12 PF ml 141 T FW FM5 S t2 D60 PB sl / 141 T FW FM5 S t5 D60 PB mli

Positions-Kombinationen: BW

135 P BW FM1 S s12 PE ss nb/ 135 P BW FM1 S s12 PF ss nb

111 PBWFM1 Bs12 PEssnb/ 111 P BW FM1 B s12 PF ss nb

141 T BW FM1 S s2 D60 PC ss nb / 141 T BW FM1 S s2 D60 PH ss nb
311rw TBW FM1 S 3,2 D89 PC ss nb / 311rw T BW FM1 S s3,2 D89 PH ss nb

P BW TBW PFW T

]
=

kein Zusatzwerkstoff Geltungsbereich: s bis 2s oder 3 mm

* ] &
Geltungsbereich: 3 mm bis 2s

BW
bei 311: 3 mm bis 1,5s

ohne erung
Geltungsbereich: ohne Zusétze Geltungsbereich: ss nb, ss mb, bs, ss gb, s fb
eltungsbereich:

mit g
sauer umhillt Geltungsbereich: ss mb, bs

Geltungsbereich: A, RA, RB, RC, RR, R

mit Gi
basisch umhiillt oder Geltungsbereich: ss gb, ss mb, bs

basische Fiilldrahtelektrode

J
4
N
\
{

Geltungsbereich: > 3 mm

Geltungsbereich: B, A, RA, RB, RC, RR, R einsetiges SchweiBen mit SchweiBpulverabstiitzung
\ Geltungsbereich: mb, bs, ss fb
zelluloseumhillt e Henhaft
Geltungsbereich: C Sy CERT Zertifizier 1aft m.b.H. /\ beidseitiges SchweiBen
eltungsbereic! /I Geltungsbereich: s mb, bs
rutilumhillit oder rutile Filldrahtelektrode - S ——
langsam erstarrende Schlacke Geltungsbereich: D bis 2D BW/FW 1 '\ GC “We' Zbusa Zf\'_" age:' b
Geltungsbereich: A, RA, RB, RC, RR, R SIS EREES D)
rutilsaver umhiillt - ) \ actinsschweizeploll)
LRSIl Geitungsbersich: = 0,5D (25 mm min.) BW/FW Geltungsbereich: Iw
Geltungsbereich: A, RA, RB, RC, RR, R mm - {
_ nach rechts schwelBen (311)
rutilbasisch umhiilit Geltungsbereich: rw
Thr k Ansprechpartner! =
Geltungsbereich: A, RA, RB, RC, RR, R e P L N
einlagig geschweiBt
0 Geltungsbereich: s|
rutilzellulose umhdlt A
Geltungsbereich: t bis 2t oder 3 mm FW
Geltungsbereich: A, RA, RB, RC, RR, R 3 mehrlagig geschweiBt
/,(/ ~ Geltungsbereich: s, ml
dick rutilumhillt
Geltungsbereich: =3 mm FW
Geltungsbereich: A, RA, RB, RC, RR, R
« Blech Stumpfnahtpositionen: « Rohr Stumpfnahtpositionen: * Blech Kehlinahtpositionen: * Rohr Kehlnahtpositionen:
PA: PA PA: PA PA: PA PA: PA
e PC: PA, PC PC: PA, PC PB: PA, PB PB: PA, PB
Geltungsbereich: S, M PE: PA, PC, PE PH: PA, PH PC: PA, PB, PC PC: PA, PB, PC
PF: PA, PF PJ: PA, PJ PD: PA, PB, PC, PD, PE PD: PA, PB, PC, PD
) PG: PG H-L045: PA, PG, PH, H-L045 PE: PA, PB, PC, PD, PE PH: PA, PB, PC, PD, PH
REEIEARIEE T s J-L045: PA, PC, PJ, J-L045 PF: PA, PB, PF PJ: PA, PB, PD, PJ
Geltungsbereich: M, S PG: PG

rutile Fillldrahtelektrode -
schnell erstarrende Schiacke
Geltungsbereich: R, P, V, W, Y, Z

Der SchweiBzusatz/die Art der Fi der/die bei
der SchweiBpriifung fir die Wurzellage ohne Badsicherung
(ss nb) verwendet wurde, ist die Umhtillung/Art der Filldraht-
elektrode, die in der Produktion fiir das SchweiBen der
Wurzellage ohne Badsicherung (ss nb) qualifiziert ist.
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